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) Vorrichtung zum Beschicken eines Behalters mit gestapelten Zellstoffprodukten, insbesohdere Wattepads 

) Eine Vorrichtung zum Beschicken eines Sehdtters mit 

einer bestimmten Anzahl lagenformlger, aufeinander gesta- 

petter Zelistoff-Produkte, insbesondere Wattepads (3), ist 

mit einem ZufOhrungsrohr (1) versehen, das die Zellstoff- 

Produkte (Wattepads (3)) von etner Produkt-Herstellungsvor- 

rlchtung zur Beschickungsvorrichtung heranfuhrt. In dem 

Stapeistrom (4) ist nach jeweils der pro Teilstapel (8) 

vorgesehenen Zahl von Produkten ein Trennblatt (5) aus 

biegeelastischem Material eingebracht. Die Beschickungs- 
"vorrichtung weist eine Separierelnheit (6) zum Teilen des 

Stapelstroms (4) in Teilstapel (8, 8') sowie eine Ausschubein- 

richtung (7) auf. 
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Beschreibung 




Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Beschik- riickgehalten wird AnschlieBend kann mit Hilfe einer 

ken eines Beh^lters mit einer bestimmten Anzahl lagen- Ausschubeinrichtung, die in diese Lucke zwischen den 

fdrmiger. aufeinander gestapelter ZeUstoffprodukte, 5 beiden Teilstapein eingegreift, der separiene Teilstapel 

insbesondere Wattepads, nach dem Oberbegriff des Pa- aus der Aufnahmehulse in den Behalter eingeschoben 

tentanspruches 1. werden. Bei dem Behalter selbst kann es sich einerseits 

Esistbekannt, bei einer derartigen Beschickungsvor- um einen Folienschlauchbeutel Oder ahnlichen Ver- 

richtung die ZeUstoffprodukte als Stapelstrom von einer kaufsbehalter oder andererseits 2. B. um eine Art feste 

Produkt-Herstellungsvorrichtung Qber ein Zufuhrungs- 10 Kartusche handeln. mittels der der Teilstapel zu einer 

rohr zur Beschickungsvorrichtung heranzuftihren. Bei gesonderten Verpackungsvorrichtung befOrdert wird. 

der Herstellungsvorrichtung kann es sich beispielsweise Anspruch 2 kennzeichnet eine besonders einfache 

um eine Mehrfach-Stanze handeln, die aus einem Wat- Ausgestaltung der Haltevorrichtung fur das Trennblatt 

teband Rondellen stanzt, die als sogenannte Watte-. in Form von Zahnreihen an der Innenfiache der Auf nah- 

Kosmetik- oder Abschminkpads in den Handel gelan- 15 mehttise. In diese Zahnreihen wird das Trennblatt unter 

8®?! . « , <*em Druck des herangefOhrten Stapelstromes einge- 

Um un Stapelstrom die Sollanzahl der in den Behalter schoben und dort festgehaJten. Dabei ist weiierhin von 

— 2. B. einen Folienschlauchbeutel — einzufuUenden Vorteil, wenn — wie im Anspruch 3 angegeben wird — 

Pads kenntlich zu machen, ist der Stapelstrom durch ein der diametrale Abstand der Zahnreihen und ihr Abstand 

dem Umrifi der Produkte formentsprechendes Trenn- 20 in Peripherrichtung so bemessen sind, daB das biegeela- 

blatt in Teilstapel mit der jeweils pro Behalter vorgese- stische Trennblatt in seiner Halteposition in der Halte- 

henen Zahl von Pads unterteilt. Dieses Trennblatt ist in vorrichtung unter dem Druck des herangefQhrten Sta- 

der Regel aus biegeelastischem Material, insbesondere pelstromes in zylindrisch in Stapelstromrichtung ausge- 

aus Kunststoff- oder Kartonmaterial gefertigt und ent- wdlbter Konfiguration festgehalten ist Durch diese zy- 

sprichtimUmrifldenProdukten. 25 lindrische Auswolbung ist das Trennblatt gegen eine 

Bisher war es iiblich, entsprechende Teilstapel solcher Beaufschlagung entgegen der Stapelstromrichtung ver- 

Zellstoffprodukte manuell aus dem Zuffihrungsrohr so- steift und durch den damit verbundenen Spreizeffekt 

fort in entsprechende Folienschlauchbeutel einzufullen. besonders zuverlassig fbciert Insbesondere kann die 

Dazu wurde von einer Arbeitskraft Qber eine Langsdff- nach Anspruch 7 ausgebildete Ruckhalteeinrichtung mit 

nung in der Rohrwandung am Ende des Zuftihrungsroh- 30 seitlich in den freien Querschnitt der Aufnahmehulse 

res der ankommende Stapelstrom abgefuhlt und der eingreifenden, vorzugsweise hakenfdrmigen Ruckhalte- 

durch ein Trennblatt kenntlich gemachte Teilstapel ma- stif ten, die peripheren Rander der in der Aufnahmehulse 

nuell in einen auf das Ende des ZufChrungsrohresaufge- befindlichen ZeUstoffprodukte und des festgelegten 

stulpten Folienschlauchbeutel eingeschoben. Trennblattes passieren lassen, in dem diese Telle mit 

Dieser Vorgang ist vergleichsweise arbeitsaufwendig 35 ihren RSndem ttber die Stifte "schnappen". Die dem 

und damit kostenintensiv. Darilber hinaus wurde festge- Trennblatt folgenden ZeUstoffprodukte des im Zufiih- 

steilt, daB die den manuelien Beschickungsvorgang erle- rungsrohr folgenden Teilstapels hingegen werden von 

digenden Arbeitskrafte auf Grund des sich standig wie- den krallen- oder hakenformigen Ruckhaltestiften er- 

derholenden AbfQhl- und Beschickungsvorganges nach faBt, aufgrund der Kompressibilitat dieses Stapels zu- 

relativ kurzer Arbeitszeit zu gesundheitlichen Proble- 40 rUckgehalten, dabei in Stapelstromrichtung verdichtet 

men, wie z. B, Sehnenscheidenentztindungen un Bereich und vom in der Aufnahmehulse befindlichen Teilstapel 

des Unterarmes und dergleichen neigen. weggedrtickt (Anspruch 8). 

Der Erfindung liegt demzufolge die Aufgabe zugrun- Durch die in den Ansprtichen 9 bis 11 angegebenen 

de, eine Beschickungsvorrichtung der gattungsgeraaBen MaBnahmen wird der konstruktive Aufwand fUr die 

Art so weiterzubilden, daB in zuveriassiger und kon- 45 Ruckhalteeinrichtung und ihre Bewegungssteuerung er- 

struktionstechnisch einfacher Weise ein automatisches heblich vermindert 

Beschicken von Behaltern mit einer bestimmten Anzahl Die Anspruche 4 bis 6 bzw. 12 kennzeichnen vorteil- 

lagenformiger, aufeinander gestapelter Zellstoffproduk- hafte Weiterbildungen der Detektions- bzw. Ausschub- 

temoglichist einrichtung der erfindungsgemafien Beschickungsvor- 

Diese Aufgabe wird durch die un Kennzeichnungsteil 50 richtung. 

des Anspruches 1 angegebenen Merkmale geldst Dem- Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Er- 

nach weist die Beschickungsvorrichtung grundsatzliche findung sind der nachfolgenden Beschreibung entnehm- 

eine Separiereinheit zum Teilen des Stapelstromes in bar, in der Ausffihrungsbeispiele des Erfindungsgegen- 

Teilstapel sowie eine Ausschubeinrichtung zum Aus- standes anhand der beiliegenden Zeichnungen naher er- 

schieben des Teilstapels aus der Separiereinheit in einen 55 lautert werden. Es zeigen: 

Behalter auf. Fig. 1 einen schematischen Langsschnitt durch cine 

Mit Vorteil wird beim angegebenen Aufbau der Sepa- erste AusfQhrungsform einer Beschickungsvorrichtung 

riereinheit von den biegeelastischen Eigenschaften des mit ihrer Auf nahmehOlse im Ausgangszustand, 

ohnehin im zugefuhrten Stapelstrom vorhandenen Fig- 2 einen Querschnitt gemafi Schnittlinie II-II nach 

Trennblattes Gebrauch gemacht, indem dieses in einer eo Fig. 1, 

Haltevorrichtung an der EinfUhrungsseite einer Aufnah- Fig, 3 einen Langsschnitt durch die Beschickungsvor- 

mehUlse zeitweise festgehalten und dieser Vorgang mit- richtung gem. Fig. 1 mit der Aufnahmehulse in Separier- 

tels einer Detektionsvorrichtung erfaBt wird. Das stellung, 

Trennblatt stellt dabei praktisch euien "Festpunkt" in- Fig. 4 einen Querschnitt entlang der Schnittlinie IV- 

nerhalb des Stapelstromes dar, aufgrund dessen mit el- 65 IV nach Fig. 3, 

ner RUckhalteeinrichtung der Teilstapel, der dem abzu- Fig. 5 einen Langsschnitt durch eine erfindungsgema- 

trennenden Teilstapel in der Aufnahmehulse folgt,wah- Be Beschickungsvorrichtung in einer zweiten AusfUh- 

rend einer Schiebebewegung der Aufnahmehulse rela* nmgsform mit der Aufnahmehulse im Ausgangszustand. 
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Fig. 6 einen vergrdBerten Detail-Langsschnitt der 
Vorrichtung nach Fig, 5, 

Fig. 7 einen Vertikal-Querschnitt entlang der Schnitt- 
geraden VII- VII nach Fig. 5, 

Fig. 8 einen Langsschnitt durch die Aufnahmehfilse 5 
und das ZufQhrungsrohr der Vorrichtung gemSfi Fig. 5 
in Separiersteilung der Aufnahmehulse, und 

Fig. 9 bis 1 1 ausschnittsweise Vertikal-Querschnitte 
durch die Beschickungsvorrichtung entlang der Schnitt- 
geraden IX-LX, X-X und XI-XI nach Fig. 8. 10 

Eine erfindungsgemaBe Beschickungsvorrichtung ge- 
maB den Fig. 1 bis 4 weist ein Zufuhrungsrohr 1 auf, von 
dem in den Fig. 1 und 3 lediglich das Ende 2 gezeigt ist 
Mittels dieses Zufuhrungsrohres 1 werden kreisrunde 
Wattepads 3 als Stapelstrom 4 von einer Stanze zur 15 
Beschickungsvorrichtung herangefuhrt. Die Wattepads 
3 liegen dabei flachig aufeinander und erstrecken sich 
rechtwinklig zur Stapelstromrichtung S. 

Im Stapelstrom 4 ist nach z. B. jeweils 80 Wattepads 3 
ein Trennblatt 5 aus biegeelastischem Kunststoffmateri- 20 
al eingebracht, wodurch der Stapelstrom 4 entspre- 
chend der gewunschten Anzahl von Wattepads 3 pro 
Packungseinheit unterteilt ist Die Trennblatter 5 ent- 
sprechen im iibrigen in ihrer Form dem UmriB der Wat- 
tepads 3 und haben einen exakt gleichen AuBendurch- 25 
messer. 

Die Beschickungsvorrichtung weist eine als ganzes 
mit 6 bezeichnete Separiereinheit sowie eine Ausschub- 
einrichtung 7 auf, deren Aufbau und Funktionsweise im 
folgenden n&her erl^utert wird. 30 

KernstQck der Separiereinheit 6, mit der der durchge- 
hende Stapelstrom 4 in Teilstapel 8, 8' zum Beschicken 
eines Beh^ters aufgeteilt werden soil, ist eine Aufnah- 
mehOlse 9, die im Querschnitt dem Zufahrungsrohr 1 
entspricht und dessen Ende 2 koaxial nachgeordnet ist. 35 
Im tJbergangsbereich zwischen Zufuhrungsrohr 1 und 
Aufnahmehfilse 9 Uberlappen sich diese beiden Bauteile 
durch eine entsprechende ringstufenfdrmige Absatze 
10, 11 in den Wandungen 12, 13 des Zufuhrungsrohres 1 
bzw. der Aufnahmehtilse 9. Letztere dient zur Aufnah- 40 
me und Separierung der in einen Behaiter einzufilhren- 
den Teilstapel 8. 8' vom Stapelstrom, 4 und ist in Stapel- 
stromrichtung S mittels (nicht gezeigter) pneumatischer 
Kolben-Zylinder-Antriebe hin- und herbewegbar sowie 
koaxial mit dem Zufuhrungsrohr I ausgebildet 45 

Als Haltevorrichtung zur zeitweisen Halterung des 
Trennbiattes 5 sind an der dem Ende 2 des Zufuhrungs- 
rohres 1 zugewandten Einfuhrungsseite 14 der Aufnah- 
mehiilse 9 zwei Paare von jeweils diametral gegeniiber- 
liegend angeordneten Zahnreihen 15 vorgesehen, die an 50 
der Innenfiache 16 der Aufnahmehillse 9 angeformt sind 
und parallel zur Stapelstromrichtung S verlaufea Die 
Zahne 17 der Zahnreihen 15 stehen jeweils mit dem 
peripheren Rand 18 des Trennbiattes 5 in (lessen Halte- 
position in Eingriff. Dabei ist der diametrale Abstand a 55 
der Paare von Zahnreihen 15 so bemessen, daB das 
Trennblatt 5 unter dem Druck des herangefflhrten Sta- 
pelstromes 4 in konvex in Stapelstromrichtung S ausge- 
walbter Konfiguration festgehalten ist Aufgrund der in 
den Fig. 2 und 4 erkennbaren Anordnung der beiden eo 
Paare von Zahnreihen 15, also aufgrund deren ungleich- 
maBiger Verteilung Uber den Umfang der Aufnahme- 
hulse 9 mit einem Abstand p in Peripherrichtung ist die 
Auswfilbung im wesentlichen konvexzylindrisch, wobei 
die Biegeachse auf der horizontalen Mitteliangsebene H 65 
der Aufnahmehulse 9 liegt. 

Als Riickhalteeinrichtung sind zwei radial von auBen, 
quer zur Stapelstromrichtung S in den peripheren Be- 



reich des freien Querschnitts der Aufnahmehulse 9 ein- 
schiebbare Ruckhaltestifte 19, 20 vorgesehen. Diese 
RQckhaltestifte 19. 20 greifen jeweils Qber ein parallel 
zur Stapelstromrichtung S in der Wandung 13 der Auf- 
nahmehQlse 9 verlaufendes Langloch 21, 22 in die Auf- 
nahmehOlse 9 ein. Angetrieben sind sie jeweils durch 
einen (nicht dargestellten) pneumatischen Kolben-Zy- 
linder-Antrieb, der jeden ROckhaltestif 1 19, 20 aus der in 
Fig, 2 gezeigten zuriickgezogenen Position auBerhalb 
des freien Innenquerschnitts der Aufnahmehillse 9 in die 
in Fig. 4 gezeigte Eingriffsposition mit einer Eingrif fs- 
tiefe e einschiebt 

Weiterhin ist m Stapelstromrichtung S fluchtend mit 
den Zahnreihen 15 ein mechanischer Anschlagschalter 
23 in Form eines Mikroschalters als Detektionsvorrich- 
tung zum Detektieren eines in den Zahnreihen 15 gehal- * 
tenen Trennbiattes 5 vorgesehen. Dessen Anschlagkon- 
takt 24 des Anschlagschaiters 23 ist fiber eine Bohrung 

25 in der Wandung 13 der Aufnahmehulse in deren frei- 
en Innenquerschnitt hineinragt 

Als Kernstuck der Ausschubeinrichtung 7 ist ein ra- 
dial in die Aufnahmehulse 9 einschiebbarer Schiebearm 

26 vorgesehen, der in seiner in den Fig. 3 und 4 gezeig- 
ten Einschubstellung in einer parallel zur Stapelstrom- 
richtung S verlaufenden Langsoffnung 27 wahrend sei- 
ner Verschiebung in Richtung S lauft. Sowohl die radiale 
Einschub- als auch parallel zur Stapelstromrichtung S 
verlaufende Verschiebebewegung werden durch ent- 
sprechende pneumatische Kolben-Zylinder-Antriebe 
bewerkstelligt, die wiederum nicht eigens dargestellt 
sind. 

Die Funktionsweise der Beschickungsvorrichtung 
stellt sich wie folgt dar: 

Ausgehend von der in Fig. 1 und 2 dargestellten Aus- 
gangsposition der AufnahmehOlse 9 wird der Stapel- 
strom 4 mit Wattepads 3 fiber das Zuffihrungsrohr 1 in 
die Aufnahmehulse 9 eingeschoben. bis das Trennblatt 5 
mit den Zahnreihen 15 in Eingriff gelangt, sich konvex 
durchwOlbt und festgehalten wird Dabei betStigt das 
Trennblatt 5 mit seinem peripheren Rand 18 den An- 
schlagkontakt 24 des Anschlagschaiters 23, womit der 
Steuerung der Beschickungsvorrichtung mitgeteilt wird, 
daB em Trennblatt 5 von den Zahnreihen 15 festgehal- 
ten wird Hierbei ist anzumerken, daB die Empfindlich- 
keit des Anschlagkontaktes 24 so eingestellt ist, daB er 
durch die vorbeilaufenden Render der einzelnen wei- 
chen Wattepads 3 nicht betatigt werden kann. 

Die vorstehend erdrterte Situation ist in den Fig. 1 
und 2 dargestellt. wobei die Ruckhaltestifte 19, 20 sich 
auBerhalb des freien Innenquerschnitts der Aufnahme- 
hOlse 9 befmden. Ober den Anschlagschalter 23 gesteu- 
ert werden anschlieBend die RQckhaltestifte 19, 20 fiber 
die Langldcher 21, 22 in den freien Innenquerschnitt der 
Aufnahmehfilse 9 eingeschoben, und zwar in einer Posi- 
tion, ctie in Stapelstromrichtung S vor dem Trennblatt 5 
Ilegt AnschlieBend wird die Aufnahmehfilse 9 urn die 
Lange der Langldcher 21, 22 relativ zu dem Zuffihrungs- 
rohr 1 und den in Stapelstromrichtung S feststehenden 
Ruckhaltestifte 19, 20 in diese Richtung S verschoben. 
Aufgrund der Bemessung der Eingriffstiefe e der Rfick- 
haltestifte 19, 20 in den freien Innenquerschnitt der Auf- 
nahmehfilse 9 k&nnen die peripheren Render der vor 
dem Trennblatt 5 liegenden Wattepads 3 und des Trenn- 
biattes 5 selbst bei der Schiebebewegung der Aufnah- 
mehfilse 9 und damit des relativ zu diesem festgehalte- 
nen Trennbiattes 5 die RQckhaltestifte 19, 20 passieren, 
wobei sie fiber diese praktisch "hinwegschnappen". Da 
bei den auf das Trennblatt 5 folgenden Wattepads 3 des 
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folgenden Teilstapels 8' die Stutzkraft des z. B. 80 Wat- ordnet, die die FuhrungshQIse 31 Qber entsprechende 

tepads waiter hinten angeordneten, nachsten Trennbiat- Offnungen 38 durchgreifen und Qber entsprechende 

tes nicht zum Tragen kommt. werden diese folgenden Spannelemente 39 in ihrer Eingriffstiefe e varlabel an 

Wattepads 3 von den RQckhaltestiften 19. 20 zuruckge- der FuhrungshQIse 31 festlegbar sind. 

halten, so daB die in Fig. 3 erkennbare LQcke 28 zwi- 5 Aufgrund der Zahnreihen 15 wird wie im Ausftth- 

schen den Teilstapein 8» 8' entsteht rungsbeispiel gemSB den Fig. 1 bis 4 jedes Trennblatt 5 

In diese LUcke 28 greif t radial von auBen der Schiebe- in konvex-zylindrischer Auswdlbung festgelegt, wobei 

arm 26 ein (Fig. 3, Pfeii 29). der darauffolgend eine die Biegeachse hierbei vertikal verlauft 

Schiebebewegung (Pf eil 30) uber die gesamte Lange der Ais Detektionsvorrichtung zur Erfassung eines zwi- 

AufnahmehQlse 9 in Stapelstromrichtung S vollfQhrt 10 schen den Zahnreihen 15 feslgehaltenen Trennblattes 5 

und damii den Teilstapel 8 aus der Aufnahmehulse 9 dient die oberhalb der FuhrungshQIse 31 angeordnete 

Z.B. in einen bereitgehaltenen Folienschlauchbeutel Hebelkonstruktion mit einem doppelarmigen Schwenk- 

schiebt Anschliefiend werden der Schiebearm 26 in sei- hebel 40. der in einem ortsfesten Schwenklager 41 

neAusgangspositionzurQckgebracht,dieRuckhaltestif- schwenkbar gelagert ist. Der Schwenkhebel 40 weist 

te 19, 20 aus dem freien Innenquerschnitt der Aufnah- 15 einen der FflhrungshUlse 31 zugewandten, kurzen He- 

mehtilse 9 ausgeschoben und letztere in die in Fig. 1 belarm 42 und einen schrSg nach oben bezQglich der 

gezeigteAusgangspositionzuriickversetztDanunmehr Stapelstromrichtung S verlaufenden langen Hebelarm 

die Wattepads 3 des Teilstapels 8' in Stapelstromrich- 43 auf. Am freien Ende des kurzen Hebelanns42 ist eine 

tung S wieder frei beweglich sind, werden sie unter dem Scheibe 44 drehbar gelagert, die den Durchbruch 35 in 

ZufQhrungsdruck des Stapelstromes 4 in die Aufnahme- 20 der FuhrungshQIse 31 durchgreift Die Scheibenebene 

hulse 9 eingeschoben. bis das nachste Trennblatt (nicht iiegt dabei in der vertikalen Mittellangsebene V der 

dargestellt) in den Zahnreihen 15 festgehalten wird Aufnahmehulse 9. Die Scheibe 44 rollt auf dem AuBen- 

Daraufhin erfolgt wiederum die vorstehend beschriebe- umfang des in den Fig. 5 bis 1 1 nicht nsUier dargestellten 

ne Separier- und Ausschubfunktion der Beschickungs- Stapelstroms ab. Sie ist dabei durch die etwa mittig an 

vorrichtung. 25 ihrem langen Hebelarm 43 angebrachte, an einem orts- 

Die in den Fig. 5 bis 11 detailliert gezeigte Beschik- festen Ausleger 45 gegengelagerte Zugfeder 46 radial 

kungsvorrichtung entspricht in ihrem grundsatzlichen einw^rts beztiglich des Stapelstromes 4 beaufschlagt 

Auf bau und ihrer Funktion im wesentlichen der in den Die Eingriffstiefe der Scheibe 44 in die Innendffnung der 

Fig. 1 bis 4 schematisch gezeigten Beschickungsvorrich- FUhrungshUlse 31 ist durch den verstellbaren Anschlag 

tung. Insofem sind Qbereinstimmende Bauteile mit 30 47 am freien Ende des langen Hebelarms 43 des 

Ubereinstimmenden Bezugszeichen gekennzeichnet und Schwenkhebels 40 variabel einstellbar. 

bedUrfen keiner ausfOhrlichen Erdrtening mehr. Im fol- Solange die Scheibe 44 von Wattepads passiert wird, 

genden sollen vielmehr nur die wesendichen Unter- drUckt sie sich aufgrund der Federbeaufschlagung in die 

schiede im Aufbau der in den Fig. 1 bis 4 bzw. 5 bis 1 1 Rander der Wattepads ein und nimmt die in den Fig. 5 

dargestellten Beschickungsvorrichtungen naher erlftu- 35 und 6 gezeigte Anschlagstellung ein. Sobald ein form- 

tert werden. stabileres Trennblatt 5 in die Zahnreihen 15 eintritt und 

So ist die Aufnahmehulse 9 der Separiereinheit 6 im dort festgehalten wird, wird die Scheibe 44 nach oben 

zweiten AusfUhrungsbeispiel zweigeteilt und besteht ausgelenkt und damit der Schwenkhebel 40 im Uhrzei- 

aus einer FuhrungshQIse 31 und einer koaxial damit fest gersinn bezUglich der Fig. 5 urid 6 verschwenkt Dabei 

verbundenen Schiebehtilse 3Z Die FUhrungshUlse 31 40 gelangt das freie Ende des langen Hebelarmes 43 vor 

umgibt das durch den Absatz 10 im AuBendurchmesser den in seinem Schwenkbereich angeordneten indukti- 

verringerte Ende 2 des ZufUhrungsrohres 1, in dem par- ven Naherungsschalter 48, der daraufhin ein entspre- 

allel zur Stapelstromrichtung S verlaufende Rechteck- chendes Schaltsignal fUr die nicht naher dargesteUte 

Aussparungen 33 eingeformt sind. In diesen Aussparun- Steuerung der Beschickungsvorrichtung abgibt 

gen 33 laufen FUhrungsschienen 34, die fest mit der 45 Die RUckhaltestifte 19, 20 sind im Gegensatz zu denen 

Innenseite der FUhrungshUlse 31 verbunden sind. Die des AusfUhrungsbeispiels gemaB den Fig. 1 bis 4 in einer 

FUhrungshUlse 31 weist weiterhin an ihrer Ober- und Anzahl von vier StUck vorhanden und jeweils an im 

Unterseite in Stapelstromrichtung S verlaufende wesentlichen parallel zur Stapelstromrichtung S unter- 

DurchbrUche 35, 36 auf, Uber die die in diesem AusfUh- halb bzw. oberhalb der FUhrungshUlse 31 angeordneten 

rungsbeispiel krallenformigen RUckhaltestifte 19, 20 in 50 Schwenkhebehi 49 angeordnet, die jeweils in einem 

die Innen6ffnung der FUhnmgshUlse 31 eingreifen. Die ortsfesten Schwenklager 50 gelagert sind. Gleichzeitig 

Eingriffssteuerung wird im folgenden noch naher be- sind die Schwenkhebel 49 in Eingriffsrichtung E der 

schrieben. RUckhaltestifte 19, 20 durch jeweils eine Schrauben- 

Weiterhin greift Uber den oberen Durchbruch 35 die druckfeder 51 beaufschlagt Die Steuerung der Stellung 

ebenfalls noch naher zu beschreibende Detektionsvor- 55 der RUckhaltestifte 19, 20 erfolgt dabei unmittelbar Uber 

richtung zum Detektieren des in der Haltevorrichtung die Aufnahmehulse 9, indem die Schwenkhebel 49 Je- 

gehaltenen Trennblattes ein. Die Haltevorrichtung be- weils Uber FUhrungsschragen 52 an ihren freien Enden 

steht dabei analog dem AusfUhrungsbeispiel gemaB den mit einer Gegenflache 53 an der Aufnahmehulse 9 in 

Fig. 1 bis 4 aus zwei diametral gegenuberliegenden Kontakt stehen. Diese Gegenflache 53 ist an der dem 

Zahnreihen 15, deren Zahne 17 mit einer Eingriffstiefe e eo Schwenkhebel 59 zugewandten Stimseite eines Rings 

in die Innendffnung der FUhrungshUlse 31 eingreifen 54 ausgebildet, der die Aufnahmehulse 9 im Verbin- 

Die Zahnreihen 15 sind im Unterschied zum AusfUh- dungsbereich zwischen FUhrungshUlse 31 und Schiebe- 

rungsbeispiel gemaB den Fig. 1 bis 4 nicht oben und hUlse 32 umgibt 

unten. sondern an den beiden Seiten der FUhrungshUlse Bei dem in den Fig. 5 und 6 dargestellten Ausgangs- 

31 paarweise diametral gegenUberliegend angeordnet, es zustand der Aufnahmehulse 9 sind die Schwenkhebel 49 

wobei die auf einer Seite angeordneten Zahnreihen 15 durch die Gegenflache 53 in eine Position ausge- 

einen relativ engen Abstand p in Peripherrichtung auf- schwenkt, in der die RUckhaltestifte 19, 20 nicht in den 

weisen..Die Zahnreihen 15 sind an Zahnplatten 37 ange- Innenraum der FUhrungshUlse 31 hineingreifen. Sobald 
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ein Trennblati 5 zwischen den Zahnreihen 15 festgehal- 
ten und damit die Detektionseinrichtung mit dem 
Schwenkhebei 40 betatigt worden ist, wird die Aufnah- 
mehiilse 9 nach links bezQglich der Fig. 5 und 6 verscho- 
ben. wobei gleichzeitig die Schwenkhebei 49 unter dem 5 
EinfluB der Schraubendruckfeder 51 entsprechend der 
Freigabe der FUhrungsschragen 52 nach innen in die 
strichpunkiiert dargestellte Stellung schwenken kon- 
nen. Bei der gleichzeitigen Verschiebebewegung der 
Aufnahmehulse 9 schnappen die Render der vor dem 10 
Trennblatt liegenden Wattepads und des Trennblattes 
selbst Qber die RQckhaltestifte 19, 20. Danach ergreifen 
die RQckhaltestifte 19, 20 die dem Trennblatt 5 folgen- 
den Wattepads und halten damit den im Zufiihrungsrohr 
und zwischen den Fuhrungsschienen 34 liegenden Teil- 15 
stapel 8' fest. Dabei ist zu erwahnen, daB durch die 
Schwenkbewegung der Schwenkhebei 49 und die damit 
verbundene kreisbogenfftrmige Bewegung der krallen- 
fdrmigen RQckhaltestifte 19, 20 ein besonders effizientes 
Festhalten der Wattepads erreicht wird 20 

Die Verschiebebewegung der AufnahmehQlse 9 wird 
durch den in Fig. 5 dargestellten Kolben-Zylinder-An- 
trieb 55 bewerkstelligt, der den die AufnahmehQlse 9 
tragenden Schlitten 56 entlang der Lingsfuhrungen 57 
verschiebt Das freie Ende der SchiebehQlse 32 lauft 25 
dabei in einem strichpunktiert dargestellten Mundstflck 
58, auf das z. B. ein Folienbeutel aufsteckbar ist. 

In den Fig. 5 bis 7 ist weiterhin detailliert die Aus- 
schubeinrichtung 7 dargestellt Diese besteht aus einem 
Wagen 59, der auf einer Laufschiene 60 Qber Rollen 61 30 
parallel zur Stapelstromrichtung S bin- tmd herbeweg- 
bar ist Auf dem Wagen 59 ist eine QuerfQhrung 62 
angeordnet, in der Qber zwei Schiebestangen 63 der 
Schlebearm 26 der Ausschubeinrichtung 7 von unten 
Qber eine Langsoffnung 27' in die SchiebehQlse 32 ein- 35 
schiebbar ist. Die Querverschiebung des Schiebearmes 
26 erfolgt Qber einen weiteren Kolben-Zylinder- Antrieb 
64 im Bereich der QuerfQhrung 62. 

Wenn die AufnahmehQlse 9 die in Fig. 8 dargestellte 
Separierstellung eingenommen und damit die im Zu- 40 
sammenhang mit den Fig, 1 bis 4 beschriebene LQcke 
zwischen dem in der AufnahmehQlse befindlichen Teil- 
stapel 8 und dem im ZufQhrungsrohr I befindlichen Teil- 
stapel 8' geschaffen hat, wird ausgehend von der in 
Fig, 5 gezeigten Position der Ausschubeinrichtung 7 der 45 
Schiebearm 26 mittels des Kolben-Zylinder-Antriebs 64 
in die InnenSffnung der SchiebehQlse 32 eingefahren 
und mittels des Wagens 59 in die in Fig. 5 am linken 
Ende dargestellte Position verfahren. Dabei wird der 
Teilstapel 8 aus der SchiebehQlse 32 Qber das Mund- 50 
stQck 58 in den darauf aufgesetzten Folienbeutel einge- 
schoben. AnschlieBend fSlhrt die Ausschubrichtung 7 
wieder in ihre Ausgangsstellung zurQck. Die Aufnahme- 
hQlse 9 wird mittels des Kolben-Zylinder-Antriebs 55 
nach rechts bis in die in Fig. 5 gezeigte Ausgangsposi- 55 
tion zurQckverschoben, wobei gleichzeitig die Schwenk- 
hebei 49 mit den RQckhaltestiften 19, 20 nach auSen 
verschwenkt werden. Durch den ZufQhrungsdruck im 
Stapelstrom 4 laufen die Wattepads 3 des Teilstapels 8' 
in die SchiebehQlse 32 ein, bis das nachste Trennblatt 5 eo 
in den Zahnreihen 15 festgehalten wird und der vorste- 
hend beschriebene Ablauf in der Beschickungsvorrich- 
tung sich wiederholt 

Patentansprache 65 

1. Vorrichtung zum Beschicken eines Behaiters mit 
einer bestimmten Anzahl lagenfdrmiger, aufeinan- 



der gestapeiter Zellstoffprodukte, insbesondere 
Wattepads (3) rait einem ZufQhrungsrohr (1), das 
die Zellstoffprodukte (Wattepads 3) als Stapel- 
strom (4) von einer Produkt-Herstellungsvorrich- 
tung, insbesondere Stanze, zur Beschickungsvor- 
richtung heranfOhrt, wobei in den Stapelstrom (4) 
nach jeweils der fOr einen Teilstapel vorgesehenen 
Zahl von Produkten (Wattepads 3) ein Trennblatt 
(5) eingebracht ist, das in der Form dem UmriB der 
Produkte (Wattepads 3) enispricht und aus biege- 
elastischem Material, insbesondere aus Kunststoff- 
oder Kartonmaterial besteht, 
gekennzeichnet durch 

— eine Separiereinheit (6) zum Aufteilen des 
Stapelstroms (4) in Teilstapel (8, 8') mit 

— einer Aufnahmehulse (9) zur Aufnahme und 
Separierung eines Teilstapels (8) vom Stapel- 
strom (4), die in Stapelstromrichtung (S) hin- 
und herbewegbar und koaxial mit dem ZufQh- 
rungsrohr (1) angeordnet ist, 

— einer Haltevorrichtung an der Einfuhrungs- 
seite (14) der Aufnahmehulse (9) zur zeitwei- 
sen Halterung des Trennblattes (5), 

— einer Detektionsvorrichtung zum Detektie- 
ren des in der Haltevorrichtung gehaltenen 
Trennblattes (5). und 

— einer RQcldialteeinrichtung, die den Teilsta- 
pel (8'), der dem abzutrennenden Teilstapel (8) 
in der AufnahmehQlse (9) folgt, wahrend einer 
Schiebebewegung der AufnahmehQlse (9) rela- 
tiv zur RQckhalteeinrichtung unter Bildung ei- 
ner LQcke (28) zwischen den Teilstapeln (8, 8') 
zurQckhaittSOwie 

— eine Ausschubeinrichtung (7), die unter Ein- 
griff in die LQcke (28) zwischen den Teilstapeln 
(8, 8') und unter Zugriff auf das am Ende des 
einzufuhrenden Teilstapels (8) angeordnete 
Trennblatt (5) den Teilstapel (8) aus der Auf- 
nahmehQlse (9) in den Behaiter schiebt 

2. Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Haltevorrichtung 
fQr das Trennblatt (5) aus mindestens zwei an der 
Innenflache (16) der AufnahmehQlse (9) paarweise 
diametral gegenQber liegenden, in Stapelstromrich- 
tung (S) verlaufenden Zahnreihen (15) besteht, de- 
ren Zahne (17) jeweils mit dem peripheren Rand 
(18) des Trennblattes (5) in dessen Halteposition in 
Eingriff stehen. 

3. Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der diametrale Abstand 
(a) der Zahnreihen (15) so bemessen sind, daB das 
biegeelastische Trennblatt (5) in seiner Halteposi- 
tion unter dem Druck des herangeftihrten Stapel- 
stromes (4) in zylindrisch in Stapelstromrichtung 
(S) ausgewdlbter Konfiguration festgehalten ist 

4. Beschickungsvorrichtung nach einem der An- 
sprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Detektionsvorrichtung als mechanischer Anschlag- 
schalter (23) ausgebildet ist, der bezogen auf die 
Stapelstronu-ichtung (S) im Bereich der Haltevor- 
richtung angeordnet ist und dessen Anschlagkon- 
takt (24) in den freien Innenquerschnitt der Aufnah- 
mehQlse (9) hineinragt 

5. Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Anschlagkontakt als 
Scheibe (44) ausgebildet ist, die am ersten freien 
Ende eines doppelarmigen Schwenkhebels (40) 
drehbar gelagert ist, die auf dem AuBenumfang des 
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Stapelstroms (4) abrollt und die radial einwdrts be- 
zQglich des Stapelstromes (4) beaufschlagt, insbe- 
sondere federbeauf schlagt (Zugf eder 40) isL 

6. Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, dal3 im Bereich des zweiten 5 
freien Endes des Schwenkhebels (40) ein Nahe- 
ningsschalter, insbesondere ein tnduktiver Nahe- 
rungsschalter (48) zur Dberwachung der Schwenk- 
position des Schwenkhebels (40) angeordnet ist 

7. Beschickungsvorrichtung nach einem der An- 10 
sprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Riickhalteeinrichtung aus mindestens einem vor- 
zugsweise hakenformigen RQckhaltestift (19, 20) 
besteht. der radial von auBen quer zur Stapelstrom- 
richtung (S) in den peripheren Bereich des freien 15 
Querschnitts der AufnahmehQlse (9) einschiebbar 
ist, und der einerseits wahrend der Relatiwerschie- 
bung der AufnahmehUlse (9) zur Separierung des 
darin befindlichen Teilstapels (8) dessen Zellstoff- 
produkte (Wattepads 3) und das Trennblatt (5) pas- 20 
sieren liBt sowie andererseits die Zellstoffprodukte 
(Wattepads 3) des folgenden Teilstapels (8') zurOck- 
hglt 

8. Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die radiale Eingriffstiefe 25 
(e) des mindestens einen Rtickhaltestiftes (19, 20) 
derart bemessen ist, daB einerseits die Zellstoffpro- 
dukte (Wattepads 3) des Teilstapels (8) in der Auf- 
nahmehQlse (9) unter dem EinfluB der Haltekraft 
des in der Haltevorrichtung (Zahnreihen 15) festge- 30 
legten Trennblattes (5) sowie das Trennblatt (5) 
selbst bei der Relatiwerschiebung der Aufnahme- 
hUlse (9) zu dem mindestens einen RQckhaltestift 
(19, 20) mit ihren R^ndem (18) Uber den mmdestens 
einen ROckhaltestift (19, 20) schnappen und ande- 35 
rerseits die Zellstoffprodukte (Wattepads 3) des fol- 
genden Teilstapels (8') gegen die ZufUhrkraft in 
Stapelstromrichtung(S) zurUckgehalten werden. 

9. Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 7 oder 

8, dadurch gekennzeichnet, daB der jeweilige Ruck- 40 
haltestift (19, 20) Qber ein parallel zur Stapelstrom- 
richtung (S) verlaufende Offnung (Langldcher 21, 
22, Durchbriiche 35, 36) in die AufnahmehUlse (9) 
eingreift, die in die Wandung (13) der Aufnahme- 
hUlse (9) eingeformt ist 45 

10. Beschickungsvorrichtung nach einem der An- 
sprUche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der 
mindestens eine RQckhaltestift (19, 20) jeweils am 
freien Ende eines schwenkbar gelagerten, in Ein- 
griffsrichtung (E) federbeaufschlagten (Schrauben- 50 
druckf eder 51) Schwenkhebels (49) angeordnet ist 

11. Beschickungsvorrichtung nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB der oder die Schwenk- 
hebel (49) zur Steuerung ihrer Eingriffsschwenkbe- 
wegung Qber eine FuhrungsschrUge (52) an ihren 55 
freien Enden mit einer Gegenflache (53) an der 
AufnahmehUlse (9) in Kontakt stehen. 

12 Beschickungsvorrichtung nach einem der An- 
sprUche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Ausschubeinrichtung (7) einen radial in die Aufnah- 60 
mehUlse (9) ein- und in Stapelstromrichtung (S) ver- 
schiebbaren Schiebearm (26) aufweist, der in seiner 
Einschubstellung in einer Ltngsdffnung (27, 27') 
lauft, die in der Wandung (13) der AufnahmehUlse 
(9) parallel zur Stapelstromrichtung (S) verl^uft 65 
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